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Н астоящ ий стандарт распространяется на грунтовки Ф Л-ОЗК и 
ФЛ-ОЗЖ, представляю щ ие собой суспензии пигментов и наполните ­
лей  в лаке на основе синтетических фенолформальдегидных смол, 
модифицированном растительными маслами с добавлением раство ­
рителей.

Грунтовка Ф Л-ОЗК предназначается для грунтования поверхнос ­
тей из черных металлов, медных и титановых сплавов, а такж е дере ­
вянны х поверхностей.

Грунтовка ФЛ-ОЗЖ  предназначается для грунтования поверхнос ­
тей из черных, цветных металлов и их сплавов, а также деревянны х 
поверхностей.

П ленки грунтовок устойчивы к изменению  температуры от минус 
60 до 100 *С.

Требования настоящ его стандарта являю тся обязательными.

Обязательные требования к грунтовкам, направленны е на обес ­
печение их безопасности для ж изни, здоровья и имущ ества населения 
и охраны окружаю щ ей среды, изложены в п. 1.5 табл. 1 показатели 
4, 5 и пп. 5.1—5.3.

(Измененная редакция, Изм. №  2, 3).
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1. ТЕХ Н И ЧЕСКИ Е ТРЕБО ВАНИЯ

1.1. Грунтовки ФЛ-ОЗК и ФЛ-ОЗЖ должны выпускаться в соот ­
ветствии с требованиями настоящ его стандарта по рецептурам и 
технологическому регламенту, утвержденным в установленном по ­
рядке.

1.2. (Исключен, Изм. №  2).
1.3. 1.4. (Исключены, Изм. №  3).
1.5. Грунтовки должны соответствовать требованиям и нормам, 

указанным в табл. 1.

Т а б л и ц а  1

Н аи м ен ован и е
показателя

Н орм а для грунтовки

М етод и спы тани яФ Л -О ЗК
О К П

23 1243 0109 01

Ф Л-О ЗЖ
О К П

23 1243 0104 06

1. Цвет пленки К оричне ­ Ж елто-зе ­ П о п. 4.3
вый, оттенок лены й, отте­
не нормирует ­ нок не норми ­
ся руется

2. Внеш ний вид После высыхания пленка П о п. 4.3
пленки должна быть ровной, однород ­

ной, матовой или полуматовой
или полуглянцевой

3. Условная вяз ­ По ГОСТ 8420 и
кость при температуре п. 4.3а настоящ его
(20,0±0,5) *С по виско ­ стандарта
зиметру типа ВЗ-246
(или ВЗ-4), с, не менее 40 40

4. Степень разбав ­ По п. 4.4
ления растворителем,
%, не более 25 20

5. М ассовая доля П о ГОСТ 17537,
нелетучих веществ, % (61±3) (58±3) раэд. 1 и п. 4.5 н а ­

стоящ его стандарта

6. Степень перети- По ГОСТ 6589
ра, мкм, не более 40 30
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Продолжение табл. 1

Норма для грунтовки

Наименование
показателя ФЛ-ОЗК

о к п
23 1243 0109 01

ФЛ-ОЗЖ
о к п

23 1243 0104 06

Метод испытания

7. Время высы ха­
ния при (20±2) вС, ч, не 
более

до степени 3 8 8

П о ГОСТ 19007

при (105±5) *С, мин, 
не более

до степени 4 35 35

8. Твердость плен ­
ки  по маятниковому 
прибору, условные 
единицы , не менее:

после высы хания 
при температуре 
(20±2)-С

типа М -3 0,36 0,36

По ГО СТ 5233 и 
п. 4.6 настоящ его 
стандарта

ти п а  ТМ Л  (м аят ­
н и к  А) 0,20 0,20

после высыхания 
при температуре 
(105±5) *С

типа М -3 0,5 0,5

ти п а ТМ Л  (м аят ­
н и к  А) 0,30 0,30

9 . Э л а с т и ч н о с т ь  
пленки при изгибе, 
мм, не более 1 1

П о ГО СТ 6806

1 0 . П р о ч н о с т ь  
пленки при ударе на 
приборе типа У-1, см, 
не менее 50 50

П о ГО СТ 4765

И . Адгезия плен ­
ки , баллы, не более 1 1

П о ГО СТ 15140, 
разд. 2
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Продолжение табл. 1

Н орм а для грунтовки

Н аим ен овани е
п оказателя Ф Л-О ЗК

ОКП
23 1243 0109 01

Ф Л -О ЗЖ
ОКП

23 1243 0104 06

М етод испы тани я

12. Стойкость 
пленки к статическому 
воздействию 3 % -ного 
раствора хлористого 
натрия при (20±2) *С, 
ч, не менее 24 24

По ГОСТ 9.403, 
разд. 2 и п. 4.8 
настоя щего стан - 
дарта

13. Стойкость 
пленки к статическому 
воздействию  инду ­
стриального масла при 
температуре (20±2) *С, 
ч, не менее 72 72

По ГОСТ 9.403, 
разд. 2 и п. 4.9 
настоящ его стан ­
дарта

14. С п о с о б н о с т ь  
покры тия ш лифовать ­
ся

Покрытие при ш лифовании 
долж но образовывать ровную 
поверхность и не засаливать 
шкурку

По п. 4.10

П р и м е ч а н и я :
1. Допускается образование осанка при хранении, если после тщ ательно ­

го размеш ивания и разбавления по показателю 4 табл. 1 грунтовка будет 
соответствовать всем требованиям настоящ его стандарта.

2. Н орма по показателю 8 при определении твердости по маятниковому 
прибору типа ТМ Л не является браковочной до 01.01.93.

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).

2 .  Т Р Е Б О В А Н И Я  Б Е З О П А С Н О С Т И

2.1. Грунтовки ФЛ-ОЗК и Ф Л -03Ж  являю тся пожароопасным и 
токсичны м материалом, что обусловлено свойствами растворителей 
и хроматов, входящих в состав грунтовок. Пары растворителей, вхо­
дящ ие в состав грунтовок, оказываю т раздражающее действие на 
слизистые оболочки глаз, дыхательных путей и кожные покровы.

2.2. Характеристики пожароопасности и токсичности раствори ­
телей и хроматов приведены в табл. 2.
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Т а б л и ц а  2

Наименование
материала

Предельно 
допустимая 
концентра­

ция в воздухе 
рабочей 

зоны произ­
водственных 
помещений, 

мг/м 3

Температура, *С Концент-
рацион ­

ные
пределы 

воспламе­
нения, % 
(по объе­

му)

Класс
опасности

вспышки
самовос­
пламене ­

ния

К си л о л 50 23 450 1 ,0 - 6 ,0 3
С о л ь в е н т 50 2 2 - 3 6 4 6 4 - 5 3 5 1,02 4
У ай т-сп и р и т  (н е- 300 33 270 1 ,4 - 6 ,0 4

ф р а с  С 4 - 155/200)
Х р о м аты 0,01 — — — 1

(Измененная редакция, И зм . №  1, 2).
2.3. П ри  производстве, прим ен ен ии , испы тании  грунтовок д о лж ­

ны  соблю даться требования пож арной безопасности  и п ром ы ш лен ­
ной  сани тари и  по ГО С Т 12.3.005.

2.4. Все работы , связан ны е с изготовлением , п рим ен ен ием  и и с ­
пы танием  грунтовок, долж ны  проводиться в цехах, снабж енны х п р и ­
точно-вы тяж ной  вентиляцией  и противопож арны м и средствам и в 
соответствии с ГО С Т 12.3.002, ГО С Т 12.3.005 и ГО С Т 12.1.004.

(И змененная редакция, И зм . №  2).
2.5. М еры  предосторож ности  при производстве, п ри м ен ен и и  и 

испы тании  грунтовок: герм етизация производственного оборудова ­
н и я , м естная и общ ая вентиляция. О беспечение работн иков  цехов 
сп ец и альн ой  одеж дой и средствами индивидуальной защ иты  по 
ГО С Т 12.4.011.

2.6. П окры ти я грунтовками после вы сы хания не оказы ваю т вред ­
ного воздействия н а  организм  человека.

2.7. К онтроль за содерж анием  предельно допустим ы х вы бросов 
(П Д В ) в атм осф еру -  по ГО С Т 17.2.3.02 и ГО С Т 12.1.007.

(И змененная редакция, И зм. №  2).

3 .  П Р А В И Л А  П Р И Е М К И

3.1. П равила прием ки  — по ГО С Т 9980.1.
3.2. Н орм ы  п о  показателям  4, 8 (при  определении по прибору 

ти па М -3), 9, 10 и 12 табл. 1 изготовитель определяет п ериодически
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в каж дой пятидесятой  партии, по показателям  13 и 14 — гарантирует, 
определяет по требованию  потребителя.

( И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я ,  И з м .  №  2 ) .

4. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИЙ

4.1. О тбор проб — по ГО С Т 9980.2.
4.2. Подготовка к испытанию

4.2.1. П еред испы танием  грунтовки тщ ательно перем еш иваю т и 
ф ильтрую т через сито с сеткой  ном ер 01 по ГО С Т 6613. У словную  
вязкость, степень разбавления, массовую  долю  нелетучих вещ еств и 
степень перетира определяю т в неразбавленны х грунтовках.

Д ля оп ределения всех остальны х показателей  в грунтовки вводят 
си ккати в  Н Ф -1 или Ж К -1  (4 % от массы  грунтовки) и разбавляю т 
см есь ксилола с уай т-спи ри том  (н еф расом  С 4 -155/200) в со о тн о ш е ­
нии  1:1 до  вязкости  18—20 с по вискозим етру ти па ВЗ-246 (или  В З-4) 
с диам етром  соп ла 4 мм при тем пературе (20,0±0,5) “С.

( И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я ,  И з м .  №  1 ,  2 ) .

4.2.2. П ласти н ки  для нан есени я грунтовок подготовляю т по 
ГО С Т 8832, разд. 3.

Эластичность пленки при изгибе определяют на пластинках из черной 
жести (ГО СТ 13345) размером 20 х 150 мм, толщ иной 0,25—0,32 мм.

Т вердость п лен ки  определяю т на стекле для ф отограф ических  
пласти н ок по ТУ  6—43—0205133—03—91 или на стеклян н ы х п лас ­
ти нках  сп ец и альн ого  н азн ач ен и я  разм ером  9 0 x  1 2 0 — 1,2 мм по 
ТУ  2 1 -0 2 8 4 4 6 1 - 0 5 8 -9 0 .

Ц вет, вн еш н ий  вид, время вы сы хания, прочность п лен ки  при 
ударе, адгезию , стойкость к  статическом у воздействию  3 % -ного  рас ­
твора хлористого натрия и индустриальном у маслу и сп особность 
п лен ки  к  ш ли ф ован ию  определяю т н а  пластинках из стали м арок 
08кп и 08пс (Г О С Т  16523) разм ером  70 х 150 мм, толщ и н ой  0 ,8— 

0,9 мм.
( И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я ,  И з м .  №  1 ,  2 ,  3 ) .

4.2.3. Грунтовки н ан осят на пластинки  краскораспы лителем  в 
один слой.

Д ля определения стойкости  пленки  к  статическом у воздействию  
3 % -ного раствора хлористого натрия и индустриального м асла грун ­
товки  н ан осят на обе стороны  пластинки.

С уш ку проводят в течение 24 ч при (20±2) 'С  или в течение 35 м ин  
при (105±5) 'С . П осле горячей суш ки покры тие вы держ иваю т перед
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испытанием в течение 3 ч при (20±2) ‘С. При разногласиях в оценке 

качества грунтовок суш ку проводят при (105±5) 'С .

Толщ ина пленки после высыхания долж на быть 15—20 мкм.
Толщ ину пленки измеряю т микрометром или прибором для о п ­

ределения толщ ины  с погреш ностью  не более ±3 мкм.

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
4.3. Цвет и внеш ний вид высуш енной пленки определяю т визу ­

ально при естественном или искусственном рассеянном  свете.
П ри разногласиях в оценке цвета и внеш него вида высуш енной 

пленки определение проводят при естественном свете.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
4.3а. Условную вязкость определяют по вискозиметру типа ВЗ-246 

(или ВЗ-4) с диаметром сопла 4 мм.
(Измененная редакция, Изм. №  2).
4.4. О п р е д е л е н и е  с т е п е н и  р а з б а в л е н и я  г р у н т о в ­

к и  р а с т в о р и т е л е м
120,0—130,0 г грунтовки разбавляю т смесью  ксилола с уайт-спи ­

ритом (неф расом  С 4 -155/200 ГОСТ 3134) по массе 1:1 до получения 
вязкости грунтовки 18—20 с по вискозиметру типа ВЗ-246 с диам ет ­
ром сопла 4 мм (или ВЗ-4) при температуре (20,0±0,5) "С.

С тепень разбавления (X) в процентах вычисляю т по формуле

т. ■ 100

где т — масса грунтовки, г;
тх — масса растворителя, израсходованная для разбавления грун ­

товки, г.
4.5. М ассовую  долю  нелетучих вещ еств определяю т по 

ГО СТ 17537. Н авеску испытуемой грунтовки массой 1,80—2,20 г 
помеш аю т в суш ильны й ш каф  и выдерж иваю т при температуре 
(140±2) 'С  в течение 1 ч.

Д опускается проведение испы тания под инф ракрасной лампой 
при температуре (140±2)°С . П ервое взвеш ивание проводят через 
10 м ин, затем через 3—5 мин до постоянной массы.

П ри разногласиях в определении массовой доли нелетучих ве ­
ществ испы тание проводят в суш ильном ш кафу.

4.4; 4.5. (Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
4.6. Твердость пленки определяю т после суш ки при (20±2) *С в 

течение 24 ч и при (105±5) *С в течение 35 мин.

4.7. (Исключен, Изм. №  1).
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4.8. С т о й к о с т ь  л л е н к и  к с т а т и ч е с к о м у  в о з д е й с т ­
в и ю  3 % - н о г о  р а с т в о р а  х л о р и с т о г о  н а т р и я

П ластинки после испы тания выдерживают перед осм отром на 
воздухе при температуре (20±2) *С в течение 2 ч.

Д опускается побеление пленки. Образец осматриваю т невоору ­
ж енны м глазом.

( И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я ,  И з м .  №  1 ) .

4.9. О п р е д е л е н и е  с т о й к о с т и  п л е н к и  к  с т а т и ч е с ­
к о м у  в о з д е й с т в и ю  и н д у с т р и а л ь н о г о  м а с л а

Пластинку после испытания выдерживают на воздухе при (20±2) *С 
в течение 2 ч и проводят осмотр внеш него вида. П ленка долж на 
сохранять первоначальный внеш ний вид. Д опускается незначитель ­
ное изменение цвета и поматовение.

(Измененная редакция, Изм. №  1, 2).
4.10. О п р е д е л е н и е  с п о с о б н о с т и  п о к р ы т и я  ш л и ­

ф о в а т ь с я
Пластинку с высушенным покрытием, подготовленную по п. 4.2.3, 

ш лифую т ш лифовальной ш куркой зернистостью  4—5 по ГОСТ 6456 
или по ГОСТ 10054.

( И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я ,  И з м .  №  1 ) .

5. УПАКОВКА, МАРКИРОВКА, ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

5.1. У паковка грунтовок — по ГОСТ 9980.3.
( И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я ,  И з м .  №  2 ) .

5.2. М аркировка — по ГОСТ 9980.4.
( И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я ,  И з м .  №  3 ) .

5.3. П ри маркировке транспортной тары наносят манипуляцион ­
ный зн ак  «Беречь от нагрева» по ГОСТ 14192, знак опасности по 
ГОСТ 19433 (класс 3, классиф икационны й ш иф р 3313 и регистраци ­
онны й ном ер О О Н  1139).

( И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я ,  И з м .  №  2 ,  3 ) .

5.4. Транспортирование и хранение —по ГОСТ 9980.5.
( В в е д е н  д о п о л н и т е л ь н о ,  И з м .  №  3 ) .

6. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

6.1. И зготовитель гарантирует соответствие грунтовок требовани ­
ям  настоящ его стандарта при соблю дении условий хранения, транс ­
портирования.

6.2. Гарантийный срок хранения грунтовок — шесть месяцев со 
дня изготовления.

6 . 1 ;  6 . 2 .  ( И з м е н е н н а я  р е д а к ц и я ,  И з м .  №  1 ) .



С. 9 ГОСТ 9109-81

7. УКАЗАНИЯ ПО ПРИМ ЕНЕН ИЮ

7.1. Грунтовки н ан осят на поверхность Методом расп ы лен и я, оку ­
н ан ием  или  кистью . Д опускается грунтовку Ф Л -О ЗК  нан оси ть  на 
поверхность методом  струйного облива.

7.2. П еред прим ен ен ием  в грунтовки Ф Л -О ЗК  и Ф Л-О ЗЖ  вводят 
си ккати в  Н Ф -1 (Г О С Т  1003) или Ж К -1  (ТУ 6— 10— 1641—86) в ко л и ­
честве не более 4 % о т м ассы  грунтовки.

М арка си ккати ва долж на бы ть указана в норм ати вно-техн ической  
докум ентаци и  на окраску  изделий.

7.3. Д о  рабочей  вязкости  грунтовки  разбавляю т сольвентом  
(Г О С Т  10214 или ГО С Т 1928), ксилолом  (Г О С Т  9949 или  
ГО С Т 9410) или см есью  одного из указанны х растворителей  с уайт- 
сп и ритом  (н еф расом  С 4— 155/200 по ГО С Т 3134) по массе 1:1.

Д ля окраски  изделий распы лением  в электрополе грунтовки  р аз ­
бавляю т разбавителем  РЭ -4В  (Г О С Т  18187). П ри м ен яю т грунтовки с 
вязкостью  не м енее 100 с по вискозим етру ти па ВЗ-246 с диам етром  
сопла 4 мм  (или  В З-4) при температуре (20,0±0,5) *С.

Э лектрические характеристики грунтовок для н ан есен и я р асп ы ­
лением  в электри ческом  поле приведены  в прилож ении .

7.4. Д ля грунтования стальных поверхностей в системе покры тия с 
эмалям и марок ХВ-124 (ГО С Т 10144), ХВ-110 (ГО С Т 18374), ХВ-16 или 
М С -17 с реж имом суш ки при температуре (20±2) *С допускается при ­
менять грунтовку Ф Л -02К  без сиккатива с  добавкой по технологии, 
согласованной с разработчиком настоящ его стандарта, до 01.07.95.

П ри  этом  врем я вы сы хания грунтовки до  степени  3 — 1 ч при 
тем пературе (20±2) °С.

Раздел 7. (Введен дополнительно, И зм . №  3).

ПРИЛОЖЕНИЕ
Справочное

Электрические характеристики грунтовок ФЛ-ОЗК и ФЛ-ОЗЖ 
для нанесения распылением в электрополе

Н аименование показателя Норма

1. У д е л ь н о е  о б ъ е м н о е  э л е к т р и ч е с к о е  
с о п р о т и в л е н и е  п р и  р а б о ч е й  в я зк о с т и , О м  • м

1 • 105—1 • ю 6

2. Д и э л е к т р и ч е с к а я  п р о н и ц а е м о с т ь  п р и  
р а б о ч е й  в я зк о с т и

(Измененная р е д а к ц и я ,  Изм. №  1).
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наук; Н .В . М айорова, канд. хим. наук; И .М . Федотова, 
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2. УТВЕРЖ ДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИ Е Постановлением Госу­
дарственного комитета СССР по стандартам от 09.02.81 №  554

3. П ЕРИ О Д И Ч Н О С ТЬ П РО ВЕРКИ  -  5 лег

4. ВВЕДЕН ВЗАМ ЕН ГОСТ 9 1 0 9 -7 6

5. ССЫ ЛОЧНЫ Е НОРМ АТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМ ЕНТЫ

Обозначение НТД, 
на который дана ссылка

Номер пункта, подпункта

ГО С Т 9 .4 0 3 -8 0 1.5
Г О С Т  12 .1 .004-91 2.4
ГО С Т 1 2 .1 .0 0 7 -7 6 2.7
Г О С Т  1 2 .3 .0 0 2 -7 5 2.4
ГО С Т 12.3.005—75 2.3; 2.4
ГО С Т 1 2 .4 .0 1 1 -8 9 2.5
Г О С Т  1 7 .2 .3 .0 2 -7 8 2.7
ГО С Т 1 0 0 3 -7 3 7.2
Г О С Т  1 9 2 8 -7 9 7.3
ГО С Т 3 1 3 4 -7 8 4.4
ГО С Т 4 7 6 5 -7 3 1.5
ГО С Т 5 2 3 3 -8 9 1.5
Г О С Т  6 4 5 6 -8 2 4.10
Г О С Т  6 5 8 9 -7 4 1.5
Г О С Т  6 6 1 3 -8 6 4.2.1
ГО С Т 6 8 0 6 -7 3 1.5
Г О С Т  8 4 2 0 -7 4 1.5
Г О С Т  8 8 3 2 -7 6 4.2.2
Г О С Т  9 4 1 0 -7 8 7.3
Г О С Т  9 9 4 9 -7 6 7.3
Г О С Т  9 9 8 0 .1 -8 6 3.1
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Продолжение

О бозначение Н ТД , 
на который дана ссы лка

Н ом ер пункта, подпункта

Г О С Т  9 9 8 0 .2 - 8 6 4  1

Г О С Т  9 9 8 0 .3 - 8 6 5 1

Г О С Т  9 9 8 0  4 - 8 6 5 2
Г О С Т  9 9 8 0 .5 - 8 6 5 .4

Г О С Т  1 0 0 5 4 - 8 2 4 10

Г О С Т  1 0 2 1 4 - 7 8 7.3

Г О С Т  1 0 1 4 4 - 8 9 7 .4
Г О С Т  1 3 3 4 5 - 8 5 4 .2 .2

Г О С Т  1 4 1 9 2 - 7 7 5.3
Г О С Т  1 5 1 4 0 - 7 8 1.5

Г О С Т  1 6 5 2 3 - 8 9 4 2 2

Г О С Т  1 7 5 3 7 - 7 2 1.5; 4 .5
Г О С Т  1 8 1 8 7 - 7 2 7 3

Г О С Т  1 8 3 7 4 - 7 9 7 .4

Г О С Т  1 9 0 0 7 - 7 3 1.5

Г О С Т  1 9 4 3 3 - 8 8 5 .3

6. Ограничение срока действия снято по Протоколу Межгосударствен­
ного Совета по стандартизации, метрологии и сертификации (ИУС 
1 1 -9 5 )

7. ПЕРЕИ ЗДА НИ Е (март 1997 г.) с Изменениями №  1, 2, 3, утверж­
денными в июне 1986 г., марте 1991 г., марте 1993 г. (ИУС 10—86, 
6 - 9 1 ,  1 0 -9 3 )
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